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ПРЕДОСТАВЛЕНИЕ ФАЙЛОВ

 Пожалуйста, предоставьте цветопробу или печатный лист с дизайном, который следует напечатать. 
Проверьте, чтобы четко были обозначены используемые цвета. Компания ОКИЛ не является дизайнерским 
агентством, поэтому мы не можем разработать для вас дизайн этикетки. 
 Нам потребуются оригинальные цифровые файлы, которые мы можем принять любым удобным 
для вас способом:
 - для небольших размеров файлов (не более 10 мегабайт), можно высылать электронной почтой.
 - для файлов более 10 мегабайт рекомендуем использовать файлообменники: 
 Dropbox, Google Disk, Mail Облако, Яндекс Диск и т.п.
 - либо прямое предоставление файлов на цифровых насителях CD, DVD или USB.

ОБЩИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ К ФАЙЛАМ

Окончательные файлы верстки
Рабочий файл должен быть изготовлен в программе Adobe Illustrator и сохранен в формате AI  версии не ниже 
СS2 (*.ai) с подсоединенным профилем ICC, т. е. при сохранении должна стоять галочка Embed ICC Profile.

Рабочий файл, изготовленный в программе, отличной от Adobe Illustrator, должен быть сохранен в 
«родной» формат этой программы (также с подсоединенным профилем ICC). 

Рабочий файл должен находиться в цветовой системе CMYK.

Если с данного рабочего файла была изготовлена печатная продукция, то должен быть предоставлен  обра-
зец для ориентира по цвету. 

Для плашечных (100 %) цветов смесевых красок должны быть предоставлены образцы цвета или, при их 
отсутствии, выбраны цвета по каталогу PANTONE FORMULA GUIDE/solid coated. 

Рабочий файл должен быть предоставлен в двух вариантах:
  - первый для возможности редактирования: текст в кодированном виде, помещенные в файл растровые 
изображения в виде отдельных файлов, слои не сведены, эффекты не растрированы;
  - второй для сверки: текст конвертирован в кривые, слои сведены, эффекты растрированы.
В обоих вариантах рабочего файла лишние элементы должны быть удалены, в палитрах не должно быть 
неиспользуемых слоев, цветов, стилей и т. д. 

Рабочий файл будет адаптирован к технологическому процессу печати, поэтому должен быть легко редакти-
руемым:
- сведено к минимуму использование объектов и эффектов, таких как прозрачность, Drop Shadow, Lens, 
Feather, Glow, Mesh-градиентов и т. п.;
- сведено к минимуму использование многочисленных мелких векторных объектов и растровых изображе-
ний. 

Растровые изображения, помещенные в рабочий файл, должны быть предоставлены в виде отдельных 
файлов формата PSD или TIFF с сохранением слоев и подсоединенным профилем ICC.

Растровые изображения должны быть помещены в рабочий фалй без внедрения (т. е. с Link), не должны 
масштабироваться и поворачиваться в оригинал-макете.

Разрешение для цветных и полутоновых изображений должно быть не менее 300 ppi.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ФАЙЛАМ PDF

Бывает, что у вас нет возможности предоставить файл Adobe Illustrator. В этом случае мы просим присы-
лать ваш оригинальный файл, экспортированный в PDF, а именно: PDF/X-4:201. Это подраздел стандарт-
ного формата PDF, подходящий для обмена файлами в полиграфической индустрии. Его особенности:
- допустимо использование прозрачности;
- все шрифты встроены;
- поддерживается использование слоев.
Если это невозможно, мы просим вас экспортировать из вашего приложения обычный файл PDF высоко-
го разрешения. Кроме того, мы приветствуем предоставление вашего оригинального файла. Файл с 
дизайном и связанными изображениями всегда могут быть полезны для последующей обработки 
макета. 
Следующие приложения должны иметь возможность создавать читаемые файлы PDF/X-4:
- Adobe Creative Suite 3;
- Adobe Creative Suite 4;
- Adobe Creative Suite 5;
- Adobe Creative Suite 5;
- QuarkXPress 8.

 

Пожалуйста, не применяйте треппинг и компенсацию 
растискивания при разработке дизайна.
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ОБЩИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ К ФАЙЛАМ

Ниже приведены основные советы и рекомендации по разработке дизайна этикетки для максимально 
корректного воспроизведения  дизайна при печати.

Размеры и форма этикетки
Для успешной реализации  IML-проекта рекомендуется разработка дизайна с учетом корректной формы 
и размера этикетки. Обратитесь, пожалуйста, к вашему менеджеру, чтобы получить правильные линии 
наружного контура. Вы получите файл PDF с линиями наружного контура, полями, участками без текста и 
важных элементов дизайна. Для упаковки в виде усеченного конуса дизайн следует располагать в 
прямо-угольнике, который позднее будет трансформирован в развернутый усеченный конус.

Наружный контур 
Наружный контур обычно еще называют линией реза (или контуром вырубки), он обозначен красной 
сплошной линией, которая и определяет форму для вашего дизайна.

Поля 
Поля (фон на вылет) обозначены темно-серой полосой за линией наружного контура. Поля необходимы 
для компенсации несовмещения вырубного штампа с печатью: 
- 2,5 мм будет достаточно, если не требуется деформировать дизайн-макет.
- 5 мм это минимум, если дизайн-макет нужно будет деформировать (тара конусообразной формы).

Точка впрыска (точка впуска материала в процессе изготовления изделия)
Ввиду того, что температура, скорость и давление расплава в точке впрыска высокие, элементы дизайна 
не рекомендуется располагать на участке вокруг точки впрыска, величина участка может быть различ-
ной. Поскольку при изготовлении каждого изделия разная температура расплава, время воздействия и 
толщина стенки изделия, этикетки рекомендуется предварительно испытать и определить участок  без  
печати  вокруг  точки  впрыска, если он нужен. Либо дизайн в пределах этого участка должен быть выпол-
нен в цвете максимально близком к цвету пластика. 

Поля 
(фон на вылет)

Наружный контур
(линия реза)

Область без текста
и важных элементов

Участок без печати
вокруг точки впрыска
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WINTERFEL
Ice is coming

ÏËÎÌÁÈÐ
ÌÎÐÎÆÅÍÎÅ

Фисташково�

Зона 3 мм 
без текста и важных элементов дизайна

Линия вырубки

WINTERFEL
Ice is coming

ÏËÎÌÁÈÐ
ÌÎÐÎÆÅÍÎÅ

Фисташково�

Толщина окаймляющей линии 4 мм:

несовмещение вырубки сильно заметно

WINTERFEL
Ice is coming

ÏËÎÌÁÈÐ
ÌÎÐÎÆÅÍÎÅ

Фисташково�

Толщина окаймляющей линии 6 мм:

несовмещение вырубки менее заметно 

При наличии в дизайне окаймляющей 
линии по периметру этикетки 
рекомендуется делать ее толщиной 
не менее 5 мм (оптимально - 6 мм).  

Рекомендуется все шрифты переводить в кривые,
чтобы избежать их некорректного отображения.  

Область возле линии вырубки без текста и важных элементов дизайна.
Эта зона в пределах которой не рекомендуется размещать текст, логотипы и другие важные элементы 
этикетки. Расстояние от края этикетки до таких элементов должно быть минимум 3 мм.  Это необходимо 
для предотвращения зарезания элементов дизайна при несовмещении вырубки.

Толщина  мелких элементов (текст, линии)
Ниже приведены минимальные значения текстов и линий, которые допускается использовать в дизайне 
этикетки.

Позитив: 1 цвет
минимальный элемент (�):

0,04 мм

�

�

Выворотка: 1 цвет
минимальный элемент (�):

0,07 мм

�

�

Позитив: 2 цвета и более 
минимальный элемент (�):

1 мм

�

�

Выворотка: 2 цвета и более 
минимальный элемент (�):

1,5 мм

�

�

ОБЩИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ
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По возможности избегайте размещения штрих-кодов, текста и других важных 
элементов дизайна в точке впрыска.

Растровые изображения
- Все изображения содержащиеся в этикетке должны иметь разрешение не менее 300 ppi при масштабе 
изображения в этикетке не более 100% (например, при увеличении изображения с разрешением  300 ppi 
до 417% от исходного размера эффективное разрешение снижается до 72 ppi). 
- Все изображения должны быть выполнены в цветовых моделях CMYK.
- Все изображения должны быть либо внедрены, либо присылаться вместе с файлом этикетки.  
- Логотипы и другие изображения, содержащие мелкие элементы, должны быть предоставлены в разре-
шении 2400 ppi.

Цвета
В дизайне может быть использовано не более 7 цветов. В это количество входит так же цвет белой 
подложки для прозрачных пленок. Линии внешнего контура, разметки, лак при этом не учитываются.

Прочее
- максимальное суммарное количество красок: не более 300% (без учета белил);
- штрих-коды для исключения любых сложностей со считыванием размещать с коэффициентами масшта-
бирования: от 80 до 100%.
- пожалуйста, предоставляйте некомпенсированные файлы. Компенсация растискивания производится в 
типографии Окил.

RGB, 300 ppi CMYK, 300 ppi CMYK, 72 ppi

Стык дизайна
Дизайн этикетки должен предусматривать возможный стык ее краев, поэтому не рекомендуется
наличие в стыках по контуру сложных разделенных элементов, переходов цветов, рисунков.

Неправильное расположение дизайна на стыке.Предпочтительное расположение дизайна на стыке.

ОБЩИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ
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МЕТАЛЛИЗИРОВАННЫЕ КРАСКИ

Следует избегать  больших заливок металлизированными красками  (более 40-50 %) , ввиду  их слабой
адгезии к запечатываемому материалу и последующем не прохождению тестов на скотч.
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ОБРАБОТКА ФАЙЛОВ

Отдел предпечатной подготовки проверит все основные параметры. При необходимости, мы вносим 
корректировки для последующей обработки файлов. Помимо общей проверки мы производим такие 
корректировки, как изгибание и формирование белой подложки, если это требуется.

В заключение, производится проверка содержимого
 - Общая проверка
 - Размеры этикетки, поля и участки без печати
 - Цвета и растрирование
 - Треппинг
 - Разрешение и цветовой режим в использованных изображениях
 - Штрих-код и/или двумерный матричный код

Вносимые корректировки
Белая подложка
При печати на прозрачных пленках существует необходимость использования белой подложки. Необходи-
мо обозначить области белой подложки в файле.
Отдел предпечатной подготовки затем примет решение по наложению цветов и интенсивности белой 
подложки для указанных объектов. Белая подложка на прозрачной пленке в любом случае не дает интен-
сивности цвета белой пленки и, соответственно, такого же контраста.
Примите во внимание, что цвета, напечатанные на прозрачном материале и на белом отличаются. 
Напри-мер, если крышка изделия имеет этикетку на белой пленке, а корпус изделия на прозрачной пленке.

Компания ОКИЛ имеет возможность вносить исправления в текст и изображения. Просим точно формулиро-
вать требования по всем необходимым исправлениям, чтобы избежать возможных ошибок.

Для исправлений в тексте нам потребуется текстовый документ с внесенными исправлениями. Пожалуйста, 
укажите тип используемого шрифта. Для исправлений в тексте со специальными символами или на 
иностранном языке мы просим предоставить файл PDF в котором текст был переведен в изображение (в 
кривые).

Если требуются значительные изменения дизайна, возможно, мы не сможем их выполнить, так как типогра-
фия ОКИЛ не является дизайнерским агентством. Если вы сомневаетесь, какие исправления мы сможем 
выполнить, обратитесь, пожалуйста к менеджеру.
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Оверпринты  так при печати, например, 

1)

2) задание границы 

Таким образом, при изготовлении дизайна нужно помнить, что использовать сложные составные цвета в 
3, 4 и более красок желательно только в крупных объектах, а при использовании мелких белых элементов 
(выворотки) следить, чтобы они располагались на однотонном фоне в 1-2 краски  

ОБРАБОТКА ФАЙЛОВ
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ВНЕСЕНИЕ ИСПРАВЛЕНИЙ И ДОРАБОТКА МАКЕТА 

Типография Окил имеет возможность вносить исправления в текст и дизайн этикетки. Просим как можно 
точнее формулировать требования по всем необходимым исправлениям, чтобы избежать возможных 
ошибок.
Для внесения исправлений в тексте нам потребуется текстовый документ c внесенными исправлениями. 
Пожалуйста, укажите тип и название используемого шрифта. Для исправлений в тексте со специальными 
символами мы просим предоставить файл PDF или AI в котором текст был переведен в кривые.
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